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HANDLING VAN COMPONENTEN VOOR

De Klant

NKT Photonics levert optische vezels en industriéle vezel-lasers aan indus-
trieén zoals materiaalverwerking, biofotonica, metrologie en optische
sensoren. Producten zijn onder andere gepulste lasers, supercontinuum
bronnen, ultra-low-noise lasers en speciale vezels. NKT Photonics heeft
haar hoofdkantoor in Denemarken en is wereldwijd actief (verkoop en
service). NKT Photonics is volledig eigendom van NKT Holding A/S.

Overige informatie:
www.kardex-remstar.com




Probleemstelling

De enige productielocatie van NKT Photonics is gevestigd in Birkerod, Denemarken.
Nadat de nieuwe productielijn in het nieuwe bijgebouw was geimplementeerd, besloot
het bedrijf de opslagstellingen te vervangen. De klant wil de toeleverketen voor de produc-
tielijnen verbeteren en kostbare ruimte besparen. Daarnaast wil het bedrijf ook de nauw-
keurigheid van de orderpicking verhogen en een standaard registratieproces invoeren.

Oplossing

heid is tot 80% gevuld. De Megamat RS180 werd eerst geinstalleerd in het

worden verplaatst.

Op basis van de afmetingen van het magazijn werd door Kardex Remstar de Megamat RS350
verticale carrousel (paternoster) aanbevolen als ideale oplossing. Tegenwoordig zijn twee operators
verantwoordelijk voor het leveren van onderdelen aan de assemblagelijn, die zijn ,gepickt” uit de
Megamat RS350. De orders worden altijd twee dagen vooruit gepland. Deze onderdelen komen
van sub-leveranciers en de magazijn-operators zijn verantwoordelijk voor de ontvangst daarvan.
Momenteel worden ongeveer 500 verschillende items opgeslagen in de verticale carrousel. De een-

volgens verhuisd naar het nieuwe gebouw. Dit was een eenvoudige operatie, omdat alle verticale
carrousels van Kardex Remstar rolbaar zijn en ook in een gedeeltelijk onbelaste toestand kunnen

oude magazijn en ver-

Voordelen in een oogopslag

Procesomschrijving

— Meer efficiént orderpick proces

— Hogere productiviteit, kortere loopafstanden
— Hoge orderpick snelheid

- Hogere nauwkeurigheid

We zouden graag de verschil-
lende processen gedetailleerd
toelichten tijdens een persoon-
lijk gesprek.

— Kortere doorlooptijden

- Snelle inwerktijd operator

— Compact systeem, minimale vloeroppervlakte,
efficiént gebruik van de ruimte

Leveringsomvang

- Megamat RS 350 (H x D x B: 3.960 x 628 x 2.850 mm)
— Power Pick Global, warehousemanagement software van
Kardex Remstar, met een interface naar MS Dynamics Navision
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