
Case Study 068 

Frank Mohn

Meer informatie:
www.kardex-remstar.com

•   Eenvoudig transport van halffabricaten tussen 
verschillende productiegebieden

•   Ruimtebesparende opslag van pallets in 
opslagsystemen tot 18 meter hoogte

•   Opslag van 165 europallets op een vloeroppervlak 
van 49,5 vierkante meter

•   Tussentijdse opslag en just-in-time uitslag van 
componenten voor assemblage

•   Optimaal gebruik van de plafondhoogte met 
10,5 meter hoge opslagsystemen

Voordelen in één oogopslag

Frank Mohn, een fabrikant van pompen voor de maritieme en offshore industrie, ver-
trouwd in zijn fabriek in Frekhaug (Noorwegen) op een brede reeks opslagsystemen van 
Kardex Remstar. Deze systemen zijn bestemd voor de opslag en uitslag van onderdelen 
van verschillende vormen en formaten – van kleine onderdelen tot zeer zware componen-
ten. Met deze opslagsystemen is Frank Mohn in staat om zijn veeleisende klanten uit de 
olie- en gasindustrie op elk moment op tijd van producten te voorzien.

Opslag op maat voor maakdelen
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De klant

Defi nitie opdracht

Leveringsomvang

Oplossing

Frank Mohn, in 1938 opgericht in Noorwegen, is een internationale groep bedrij-
ven die werk biedt aan 1.200 mensen. De groep is gespecialiseerd in de productie 
van waterdichte pompen voor de maritieme en offshore industrie. De vestiging 
die producten maakt voor de olie- en gasdivisie van de groep, bevindt zich aan de 
westkust van Noorwegen.

– 3 Shuttle XP Multiple-systemen (W x D x H: 3.380 x 6.148 x 10.350/9.450 mm) 
– 3 Shuttle XP Multiple-systemen (W x D x H: 3.380 x 6.148 x 9.450/10.350 mm) 
– 6 Shuttle XP 1000-systemen (W x D x H: 1.635 x 4.029 x 8.500 mm) 
– 1 TowerMat TM-FE 2.3 van Intertex (W x D x H: 6.494 x 4.940 x 18.000 mm) 
– 1 TowerMat TM-FE 2.1 van Intertex (W x D x H: 7.980 x 3.400 x 10.475 mm) 
– Power Pick Global warehouse management software van Kardex Remstar 
– Hulpmiddelen voor orderpicking: LED-aanwijzer en bevestigingsbalk

De productie van de componenten die Frank Mohn voor ei-
gen rekening neemt, vindt plaats op twee verdiepingen. De 
CNC-machines staan op de begane grond, terwijl het snij- en 
laswerk op de eerste verdieping plaats vindt. Tot voor kort 
gebruikte Frank Mohn conventionele palletstellingen voor 
de tussentijdse opslag van halffabricaten. Met een schaarlift 
werden de pallets tussen de twee verdiepingen getranspor-
teerd. De pallets met de eindproducten werden weer opgesla-
gen in de productieruimte. De uitdaging bestond eruit om het 
warehouse zodanig aan te passen dat onhandig opgeslagen 
goederen uit de productieruimte werden verwijderd. Daar-
naast was het doel om de tijd voor het aanleveren van compo-
nenten te verkorten en het intern transport te optimaliseren.

Kardex Remstar adviseerde een TowerMat voor de opslag van zware onderdelen. 
Vanwege het grote aantal onderdelen en de daarvoor benodigde hoogte van 18 me-
ter, is dit opslagsysteem geïnstalleerd buiten het pand. De ladingdragers van de 
TowerMat kunnen maximaal vijf europallets met elk 1000 kilogram dragen. Het sys-
teem heeft drie bedieningsopeningen, waarvan één aan de buitenkant voor inslag 
van componenten die door toeleveranciers worden aangeleverd. De andere twee 
bedieningsopeningen bevinden zich op de verschillende verdiepingen van de pro-
ductieruimte, zodat de onderdelen snel voorhanden zijn. Een extra TowerMat is in 
de productieruimte geplaatst voor de opslag van buizen en ander langgoed met een 
lengte van maximaal zeven meter. Zes Shuttle XP 1000-systemen staan in de hal 
voor opslag en orderpicking van kleine en middelgrote onderdelen. Daarnaast wor-
den nog eens zes Shuttle XP Multiple-systemen gebruikt voor de opslag van indivi-
duele pallets. Daarbij is maximaal gebruik gemaakt van de diepte van het gebouw.

info.remstar@kardex.com 
www.kardex-remstar.com

Persoonlijke informatie voor het optimaliseren van uw intralogistiek:
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